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Curso de Plc Basico PR-TE-PL-01

1- Introduccion:

Las primeras maquinas, usadas en la industria, eran comandadas a través de circuitos cableado
interconectando: contactores, relee, temporizadores, contadores, etc., y de estas formo se lograba el
accionamiento de todos sus movimiento. Desde hace unos cuantos afios, las maquinarias
comenzaron a ser controladas por PLC (controlador, légico programable), Supervisaras por
Sensores, Accionadas por Actuadores, y Monitoreadas por pantallas HMI (Interface Hombre-
Maquina). De esta forma se solucionaron muchisimos problemas de automatizacién, ya que con un
PLC podemos realizar movimientos complejos, cambios de funcionamiento, deteccion de fallas en
forma rapida, etc.

2- Dirigido a:

La capacitacion esta dirigida a personas, gue necesitan actualizar o adquirir conocimientos y
Habilidades en un area especifica, como empleados nuevos o promovidos, profesionales en una
Industria, estudiantes de nivel secundario, terciario y universitario o incluso el puablico en general
Interesado en un tema, con el objetivo de mejorar su desemperio laboral o adaptacion a nuevas
Exigencias. El publico objetivo depende del propdsito y el tipo de capacitacién, que podra ser:
Técnica, gestidn, oficina, seguridad, ambiental, etc.

3- Objetivos:

Este curso le permitira al participante consolidar sus conocimientos tedricos y practicos sobre Plc,
programacion, periféricos de campo, entradas, salidas, etc. para interpretar el funcionamiento de
cualquier maquina, realizar analisis de falla, y resolver problemas en forma correcta y rapida.

4- Metodologia:

La capacitacion se dicta en modalidad 100% presencial, por medio de proyeccién de imagenes, videos, y
la explicacion del docente refuerzo de conocimiento por medio de pizarra.

Realizacidon de practico por unidad en forma grupal e individual. Al finalizar el curso se realiza un examen
con preguntas a desarrollar y se corrige a terminar la jornada.

5- Material:
Cada alumno podra descargar el manual del curso directamente desde la pagina web.
Al finalizar, se entregara un Certificado de realizacion y aprobacién que incluira:

. Nombre del curso

. Nombre y DNI del participante

. Carga horaria

. Fecha de realizacion

. Responsables de la organizacion
. Nombre del docente

6- Duracion:
8 horas.
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7- Programa

7.1 Introduccién a la Automatizacion

Maquinas Modernas, Equipamiento; Funcionamiento; Lazos de control; supervision; Elementos

De campo; Interface Hombre-maquina; panel de control; Sistema SCADA; Légica cableada; Légica
Programable.

7.2 Entradas y Salidas

Vinculo entre PLC y maquina; Entradas Digitales; Entradas analdgicas; Salidas Digitales; Salidas
Analdgicas; Sensores inductivos, capacitivos, ultrasonicos, Fotocélulas, Termocuplas; Presostatos;
Caudal metros; Encoder; Potenciémetros; Actuadores; Servomotores; Valvulas proporcionales.

7.3 Lazos de Control
Tipos de lazos de control; Elementos del lazo de control; Funcionamiento del lazo de control;
Andlisis de falla en lazos de control; Légica secuencial; Tipos de control; Funciones PID.

7.4 Plc

Tipos de PLC; Partes del PLC; CPU; Tipos de memorias; Baterias internas; Tarjetas de entrada;
Tarjetas de salida; Elementos virtuales (Bobinas; Temporizadores; Contadores; Contactos NA,;
Contactos NC; Contactos transicionales); Funcionamiento del programa.

7.5 Programacion

Programacion Lader; Programacion Lista de Instrucciones; Programacion de bloques de funciones;
Programacion Secuencial: Pasos, Condiciones, Acciones, Entradas, Temporizadores, Condicional,
Forma correcta de programar; Interpretacién de funcionamiento de maquinas.

7.6 Practico
Realizacion de practico de programa de cargador automatico en lenguaje Secuencial Grafcet; Prueba
de funcionamiento; Realizacién de analisis de fallas; Prueba de programa en simulador.
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